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A coupling between a receiving body and an 
insertion body is proposed, In particular between 
a tool carrier and a machine-tool clamping shank 
holding the tool carrier. The coupling is provided 
with a hollow mating pin provided on the insertion 
body, a recess in the end face of the receiving 
body, which recess serves to receive the mating 
pin, and a clamping device allocated to the 
receiving body and engaging on the inner surface 
of the mating pin. The coupling is distinguished 
by the fact that the clamping device (25, 124) has 
clamping bodies (27, 27', 127, 127') which are 
attached to the receiving body and can be 
displaced In opposite directions to one another by 
means of an actuating device (49, 149) and the 
clamping surfaces (65, 165) of which have a flat 
or a recess (201 , 201 ') in the area of the apex of 
the clamping bodies (27, 27', 127. 127') so that 
the areas of the clamping surfaces arranged at a 
distance from the apex, during the fastening of 
the clamping bodies, contact the inner surface 
(19,11 7) of the mating pin (1 5, 1 1 5) in front of 
the apex of the clamping bodies and thus ensure 
four-faced clamping. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
@ Schnittstelle 

@ Es wird eine Schnittstelle zwischen einem Aufnahmekdr- 
per (3) und einem Einsteckkorper (5). Insbesondere zwischen 
einem Werkzeugtrager und einem den Werkzeugtrager 
haltenden Spannschaft einer Werkzeugmaschtne vorge- 
schtagen, die mit einem am Einsteckkorper vorgesehenen 
hohien PaQzapfen (15), mit einer der Aufnahme des Paf^ap- 
fens dienenden Ausnehmung (11) in der Stirnseite des 
Aufnahmekdrpers und mit einer dem Aufnahdmekorper 
zugeordneten an der Innenflache des Pa&zapfens eingreifen- 
den Spannvorrichtung (25) versehen ist. Die Schnittstelle 
zeichnet sich dadurch aus, daft die Spannvorrichtung (25) 
am Annahmekorper angebrachte Spannkorper (27, 27') 
^aufweist. die mittels einer Betatigungseinrichtung (49) in 
zueinander entgegengesetzten Richtungen verlagerbar sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Schnitistelle zwischer? ei- 
nem Aufnahmekdrper und einem Einsteckkorper, insbe- 
sondcre zwischen einem Werkzeugkarper und einem 
den Werkzeugkdrper haltenden Spannschaft einer 
Werkzeugmaschine. Im Folgenden wird mit dem Begriff 
Schnittstelle auch eine Verbindungsstelle zwischen ei- 
nem Werkzeugtrager und einem Zwischensttick bezie- 
hungsweise einem ZwischenstOck lind einem das Zwi- 
schensttick haltenden Spannschaft einer Werkzeugma- 
schine verstanden. Eingeschlossen sind auch Verbin- 
dungsstellen zwischen zwei Zwischenstflcken der hier 
angesprochenen Art 

Bei der Verbindung zwischen einem Aufnahme- und 
einem Einsteckkorper ist es haufig problematisch, daB 
nach einem Austausch eines der beiden Teile, beispiels- 
weise nach einem Werkzeugtausch in einer Werkzeug- 
maschine, die zuvor eingestellten Mafle nicht mehr ex- 
akt gegeben sind. Bevor also eine Weiterbearbeitung 
eines WerkstUcks mdglich ist, bedarf es haufig einer 
Justage und Einstellung der gewunschten Werte. Es 
zeigt sich auch in zahlreichen Anwendungsfallen. dafl 
die an einer Schnittstelle aufgebrachten Einspannkrafte 
nicht hoch genug sind, die beiden zu verbindenden Teile 
unverrttckbar festzuhalten. Durch eine Relativbewe- 
gung der Schnittstelle zugeordneten Teile konnen eben- 
falls Abweichungen der gewUnschten Bearbcitungsma- 
Qe eihtretezi. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Schnittstelle 
gemaB Oberbegriff des Anspruch 1 so zu verbessem, 
daB wahrend der Bearbeitung eines Werkstucks und bei 
einem Austausch der der Schnittstelle zugeordneten 
Teile eine Justierung entfallen kann. 

Diese Aufgabe wird mit Hilfe der in Anspruch 1 ge- 
nannten Merkmale gelGst 

Die Spannvorrichtung weist zwei am Aufnahmekdr- 
per angebrachte Spannk5rper auf, die auf geeignete 
Weise in zueinander entgegengesetzten Richtungen 
verlagerbar sind und auf der Innenseite des PaBzapfens 
eingreifen, der am Einsteckkdrper vorgesehen ist Im 
verspannten Zustand der Schnittstelle ergibt sich daher 
ein sehr kurzer Kraftweg. Die der Schnittstelle zugeord- 
neten Teile lassen sich sehr fest miteinander verbinden, 
so daB eine hohe Wiederhoiungsgenauigkeit erreicht 
wird. Der Einsteckkdrper beziehungsweise der Werk- 
zeugtrkger ist relativ cinfach aufgebaut, weil die Spann- 
vorrichtung an dem gegenflberliegenden Aufnahmekdr- 
per beziehungsweise Spannschaft vorgesehen ist 

Bei einer bevorzugten Ausfilhningsform der Schnitt- 
stelle sind die Spannkdrper an einem die Ausnehmung 
des Aufnahmckdrpcrs ragcnden Spanndom angebracht 

Das Werkzeug ist ddier einfach aufgebaut und ko- 
stengtlnstig erstellbar. 

Bevorzugt wird auQerdem eine AusfQhrungsform der 
Schnittstelle, bei der die Spannkdrper .eine im wesentli- 
chen kreisbogenfdrmige Atifienflache aufweisea Die 
Spannkdrper legen sich daher im verspannten Zustand 
der Schnittstelle flftchig an die Innenseite des hohlen 
PaBzapfens an, so daB sehr hohe, gleichmaBig verteilte 
Einspannkrafte aufgebaut werden. Der Kreisbogen der 
AuBenflache, kann einen Offnungswinkel von ca. 
60— 180** aufweisen, wobei ein Offnungswinkel von ca. 
180** bevorzugt wird, damit eine sehr groBe Anlagefia- 
che der Spannkdrper am PaBzapfen gegeben ist 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Schnittstelle umgreifen die Spannkdrper der Spannvor- 
richtung den Spanndom. Damit laBt sich eine sehr klei- 
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ne Bauform der Schnittstelle realisieren, so daB auch 
Werkzeuge kleinen Durchmessers mit einer derartigen 
Schnittstelle ausrustbar sind 

Eine weitere bevorzugte AusfOhrungsform der 
Schnittstelle zeichnet sich dadurch aus, daB die Spann- 
kdrper gleich und vorzugs weise in sich symmetrisch 
ausgebildet sind. Auf diese Weise kann die Schnittstelle 
relativ preiswert realisiert werden. 

Weiterhin wird eine Ausftihrungsform der Schnitt- 
stelle bevorzugt, bei der die die Spannkdrper bewegen- 
de Betatigungseinrichtung als ' eine durchgehende 
Spannschraube ausgebildet ist, die in einer den. Spann- 
dom in ra^ialer Richtung durchdringenden Bohrung 
verlauft und mit je einem Gewindeabschnitt mit einem 
Innengewinde in den Spannkdrpem zusammenwirkt 
Die Gewindeabschnitte der Spannschraube sind gegen- 
sinnig ausgebildet das heiBt, auf der einen Seite der , 
Spannschraube ist ein Linksgewinde auf der gegenttber- 
liegenden Seite ein Rechtsgewinde vorgesehen. 

SchlieBlich wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Schnitt- 
stelle bevorzugt, das sich durch eine durchgehende 
Kuhl- und Schmiermittelzufuhr auszeichnet Diese um- 
faBt den Aufnahme- und Einsteckkdrper durchdringen- 
de Kanalabschnitte so wie einen diese Abschnitte ver- 
bindenden Leitungsabschnitt der die Spannvorrichtung 
flberbruckt Damit ist die Schnittstelle uniyersell ein- 
setzbar, also auch bei Werkzeugen, die eine Ktihl- und 
Schmiermittelzufuhr aufweisen. 

Weitere Ausgestaltungen der Schnittstelle ergeben 
sich aus den iibrigen Unteranspriichen. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert Es zeigen : 

Rg. 1 einen durch die Langs achse der Schnittstelle 
verlaufenden Schnitt und 

Fig. 2 einien Querschnitt senkrecht zur Langsachse 
der ^hnittstelle. 

Bei der Wiedergabe des Langsschnitts in Fig. 1 sind 
lediglich wesentliche Teile dargestellt Beispielsweise 
sind rechts und links von der Schnittstelle vorhandene 
Bereiche der miteinander verbundenen Teile abgebro- 
chen. Dartibcr hinaus ist lediglich der Teil der Schnitt- 
stelle gezeichnet der oberhalb einer Langs- beziehungs- 
weise Drehachse der Schnittstelle angeordnet ist 

Im Bereich der Schnittstelle 1 wird ein Aufnahmekdr- 
per 3 mit einem Einsteckkdrper 5 verbunden. Bei den 
genannten Teilen handelt es sich insbesondere um einen 
in einen Spannschaft einer Werkzeugsmaschine einge- 
steckten Werkzeugtrager, wobei der Spannschaft als 
Aufnahmekdrper bezeichnet wird und der Werkzeug- 
trager als Einsteckkdrper. 

Der Aufnahmekdrper weist eine gegentiber der 
Langs- beziehungsweise Drehachse 7 in radialer Rich- 
tung verlaufende Ringfiache 9 auf, die quasi die Stimfia- 
che des Aufnahmekdrpers 3 bildet In die Stimfiache ist 
eine Ausnehmung U eingebracht 

Der Werkzeugtrager beziehungsweise Einsteckkdr- 
per 5 weist eine senkrecht zur Drehachse 7 verlaufende 
Anlagefiache 13 auf, die mit der Ringfiache 9 zusam- 
menwirkt Die ringfdrmig ausgcbildete Anlagefiache 13 
umgibt einen hohl ausgebildeten PaBzapfen IS, dessen 
AuBenflache konisch ausgebildet ist und sich ausgehend 
von der Anlagefiache 13 leicht verjQngt. lii die Innenfia- 
che 17 des PaBzapfens ist eine Ringnut 19 eingebracht, 
die auf ihrer der Stimscite 21 des PaBzapfens zugc- 
wandten Seite eine erste Anlagefiache 23 atifweist Die- 
se schlieBt mit der senkrechten auf der Innenfiache 17 
einen spitzen Winkel von beispielsweise 30** ein. 
In das Innere des PaBzapfens 15 ragt ein Spanndom 
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24 der eine Spannvorrichtung 25 tr^gt. die hier zwei in Richtung der Drehachse 7 der Schnittstelle 1 verlau- 

Spannkdrper aufweist, von den hier ein erster Spann- fenden durch ein Rohr gebildeten Leitungsabschnitt 57 

korper 27 dargestellt ist tiberbrUckt, der In Fig. I lediglich gestrichelt dargesteUt 

Der Spanndom ist mit einer vorzugsweise umlaufen- ist Dieser Leitungsabschnitt ist bei dem hier dargestell- 

den Nut 29 versehen, in welcher der erste Spannk6rper 5 ten Ausftihrungsbeispiel der Schnittstelle exzentrisch 

27 angeordnet ist. Die Lage der Nut 29 ist so gewShlt, angeordnet, das heiBt, er liegt — anders als die Kanaiab- 

daB der die AuBenflftche 31 Uberragende Spannkdrper schnitte in dem Aufndhmekorper 3 beziehungsweise im 

27 im Bereich der Ringnut 19 auf der Innenflache 17 des Einsteckkdrper 5 — nicht im Bereich der Drehachse 7. 

PaBzapfens 15 angeordnet ist Die Breite der Nut 29 ist Er ist durch geeignete Bohrungen aber mit den genann- 

so gewahit, daB die Spannkarper, hier also der erste 10 ten Kanalabschnitten so verbunden, daB in den Kanal- 

Spannk6rper 27, im verspannlen Zustand der Schnitt- abschnitt des Aufnahmekprpers eingeleitetes Kiihl- be- 

stelle 1 auf der in Fig, 1 dargestelltcn rechten Seite der ziehungsweise Schmiermittel Ober den Leitungsab- 

Nut beziehungsweise an der rechten Nutflanke 33 an- schnitt 57 in den Kanalabschnitt des Einsteckkorpers 

hegt geleitet wird und zur Kuhlung und Schmierung bei- 

Die Lange des Spanndorns 23 ist so gewahit, daB eine 15 spielsweise eines Schneidwerkzeugs zur Verfugung 

in seine Stimflache 35 eingebrachte als O-Ring 37 aus- steht 

gebildete Dichtungseinrichtung an dem Grund 39 des Die Anordnung des Leitungsabschnitts 57 ergibt sich 

von dem hohlen PaBzapfen 15 umgebenen Raums 41 im aus der in Fig. 2 wiedergegebenen Querschnitt-Darstel- 

EinsteckkOrper 5 dichtend anliegt also einer Kompres- lung deutlicher. 

sionskraft unterworfen wird. Zur Erleichterung der 20 Bei dem Querschnitt gemaB Fig. 2 sind in Fig. 1 wie- 

Montage und ais Sicherung gegen Verluste ist der dergegebene Teile mit gleichem Bezugszeichen verse- 

O-Ring 37 in einer geeigneten in die Stirnseite 35 einge- hen, so daB auf die Beschreibung zu Fig. 1 verwiesen 

brachten Nut 43 angeordnet werden kann. Die Darstellung der Schnittstelle 1 in 

Den ersten Spannkdrper 27 durchdringt eine ein In- Fig. 2 beschr^nkt sich auf das Wesentliche: Es sind die 

nengewinde aufweisende Bohrung 45, deren Mittelach- 25 ani Spanndom 24 angebrachten Spannkdrper 27 und 27' 

se 47 senkrecht auf der Ungs- beziehungsweise Dreh- der Spannvorrichtung 25 wiedergegeben. Durch eine 

achse 7 der Schnittstelle 1 steht In die Bohnmg 45 ist erste Kreislinie Kl ist der Grund der in den PaBzapfen 

eine als Betatigungseinrichtung fur die Spannvorrich- 15 eingebrachten Ringnut 19 angedeutet, in die die 

tung 25 dienende Spannschraube 49 eingesetzt, die mit Spannkdrper 27 und 27' im verspannten Zustand, wie er 

ihrem AuBengewinde mit dem Innengewinde der Boh- 30 in Fig. 1 wiedergegeben ist. eingreif en, 

rung 45 kammt Durch eine zweite Kreislinie K2 ist die Innenflache 17 

Die Spannschraube 49 ist durch die Wandung der des PaBzapfens 15 angedeutet Eine dritte Kreislinie K3 

Schnittstelle 1 zuganglich, indem einerseits in die Wand kennzeichniet die AuBenfiache 31 des Spanndorns 24. Es 

des Aufnahmekorpers 3 eine Bohrung 51 eingebracht ist ersichtlich, daB der Durchmesser im Bereich der Au- 

ist, die mit einer Bohrung 53 im PaBzapfen 15 fluchtet 35 Benflache 31 geringer gewahit ist als der Durchmesser 

Die Mittelachsen dieser beiden Bohrungen fallen mit im Bereich der Innenflache 17, so daB der hohle PaBzap- 

der Mittelachse 47 der Bohrung 45 im ersten Spannkdr- fen 15 so in die Ausnehmung 11 des Aufnahmekdrpers 3 

per 27 zusamnien. Die Spannschraube 49 durchdringt eingesteckt werden kann, daB der Spanndprn 24 im In- 

den Spanndom 23, der mit einer entsprechenden Durch- neren des PaBzapfens zu liegen kommt 

gangsbohrimg 55 versehen ist Die Mittelachse der 40 Fig. 2 zeigt, daB die Spannvorrichtung 25 zwei iden- 

Durchgangsbohrung flUit wiederum zusammen mit der tisch ausgebildete Spannkdrper 27 und 27' aufweist, von 

Mittelachse 47. denen der erste Spannkdrper 27 bereiis in Fig. 1 gezeigt 

Der Spanndom 23 ist drehf est im Aufnahmekdrper 3 und beschrieben ist Die Spannkdrper sind in sich sym- 

angeordnet, so daB die Fluchtung der in der Wandung metrisch ausgebildet also spiegelbildlich zur senkrecht 

vorgesehenen Bohrung 51 mit der Durchgangsbohrung 45 durch die Drehachse 7 verlaufende Symmetrieachse SI. 

55 vorgegeben werden kann. Der Einsteckkdrper 5 ist AuBerdem sind die beiden Spannkdrper symmetrisch 

nur in einer bestimmten Ausrichtuhg gegenflber dem zur horizontal durch die Drehachse 7 verlaufenden 

Aufnahmekdrper in diesen einsteckbar. Dies kann bei- Symmetrieachse S2 angeordnet 

spielsweise durch bestimmte Vorsprfinge und Nuten am Die beiden Spannkdrper 27 und 27' umgeben den 

PaBzapfen 15 beziehungsweise an der Innenwandung 50 Spanndom 24 quasi halbschalenfdrmig und weisen eine 

der Ausnehmung 11 auf bekannte Weise erreicht wer- halbkreisfdrmig ausgebildete AuBenflache A auf. Auch 

dea Damit ist im eingesteckten Zustand sichergestellt, ihre InnenflUchen I sind halbkreisfdrmig ausgebildet, 

daB die Bohrung 53 in dem hohlen PaBzapfen 15 mit der wobei der AuBendurchmesser der Spannkdrper 27 und 

Bohrung 51 und der Durchgangsbohrung 55 fluchtet Da 27' so gewahit ist, daB die Spannkdrper im angelegten. 

der erste Spannkdrper 27 durch die Spannschraube 49 55 entspanhten Zustand die AuBenflache 31 des Spann- 

drehfest am Spanndom angebracht ist, bedarf es keiner doms 24 nicht oder nur so wenig Bberragen, daB der 

weiteren Vorkehrungen, um die Fluchtung der Bohrung Spanndom mit den angelegten Spannkdrpera in das In- 

45 im ersten Spannkdrper 27 gegenUber den Qbrigen nere des PaBzapfens 15 hineingleiten kann. 

Bohrungen sicherzustellen. Die Nut 29 im Spanndorn 24 ist so tief ausgebildet, 

Die Schnittstelle 1 ist mit einer durchgehenden KUhl- eo daB der Kernbereich 59. der nach dem Einbringen der 

und Schmiermittelzufuhr versehen. Dazu ist der Auf- Nut in den Spanndom verbleibt, im angelegten Zustand 

nahmekdrper 3 mit einem hier nicht dargestellten, bei- der Spannkdrper 27 und 27' zwischen deren Innenfla- 

spielsweise konzentrisch zur Drehachse 7 verlaufenden chen I angeordnet ist Vorzugsweise sind die Krum- 

Kanalabschnitt versehen. Entsprechend weist der Ein- mungsradien der kreisbogenfdrmigen ausgebildeten In- 

steckkdrper 5 seinerseits eine hier nicht wiedergegebe- ^5 nenflachen I so gewahit, daB die Spannkdrper mehr 

ne, beispiels weise ebenfalls konzentrisch zur Drehachse oder weniger flachig auf dem Kernbereich 59 aufliegen, 

7 verlaufenden Kanal abschnitt auf. wenn die Spannkdrper — entgegen der Darstellung — 

Der Bereich der Spannvorrichtung 25 wird durch ein in den Fig. 1 und 2, sich in ihrer angelegten Stellung 
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befindem ab. Dadurch werden auch die Ringflachen 9 und die 

Die einander zugewandten Stirnseiien 61 der Spann- Anlageflachen 13 fest aneinandergepreBt. so daB eine 
kOrper 27 und 27' sind im verspannten Zustand der exakte axiale Ausrichtung der beiden Kdrper der 
Schnittstelle 1, wie er in Fig. 2 wiedergegeben ist, in Schnittstelle 1 sichergestellt ist „ ^ 

einem Abstand zueinander angeordnet Werden die 5 Durch die Anpressung der Spannfiachen 65 an die. 
Spannkdrper 27 und 27' durch Betatigung der Spann- Anlagefiache 23 findet auch erne Aufweitung des hohlen 
schraube 49 in ihre Entriegelungsstellung gebracht. so PaBzapfens 15 statt. so dafl dessen AuBenflache an die 
daB sie am Grund der Nut 29 anliegen, so nahem sich Innenfiache der Ausnehmung 11 gcpreBt wird. Dadurch 
die Stirnseiten 61 der Spannkdrper 27 und 27' einander ergibt sich eine optimale Stabilisierung beziehungswei- 
an. Die Stirnseiten sind bei dem hier dargestellten Aus- 10 se Versteifung der Schnittstelle 1. 
fUhrungsbeispiel mit kreisbogenfdrmig ausgestalteten Die AuBenflache A der Spannk6rper.27 und 27' 1st so 
Ausnehmungsbereichen 63 versehen, in die rechts und gewahlt, daB eine flachige Anlage der Spannfiachen 65 
links der Symmetrieachse SI angeordnete Leitungsab- an der Anlagefiache 23 sichergestellt ist und sehr hohe 
schnitte 57 der KUhl- und Schmiermittelzufuhr in den Spannkrafte aufgebaut werden. Bei dem hier dargestell- 
AusnehmungsbereichenzuUegenkommen.Es ist selbst- 15 ten Ausftlhrungsbeispiel lassen sich auch bei einer 
verstandlich auch mSglich, den Durchmesser der hier Handbetatigung der Spannschraube 49 tnsgesamt axiale 
rohrformig ausgebildeten Leitungsquerschnitte so zu Spannkrafte von ca. 1 to aufbauen. 
verringern. daB diese in einem verbieibenden Freibe- Aus dem oben Gesagten wird ohnc weiteres ersicht- 

reich zwischen den Stirnseiten 61 angeordnet sind, wenn lich, daB aufgrund der Ausgestaltung der Spannkdrper 
die Spannkdrper sich in angelegtem Entriegelungszu- 20 eine flachige Anlage zwischen der Spannflache 65 der 
stand befinden. Die Tiefe der Nut 29 ist so gewahlt, daB Spannkdrper und der ersten Anlagefiache 23 sicherge- 
die Leitungsabschnitte 57 ganzlich innerhalb der Nut stellt ist, wobei die Spannkrafte sich uber einen groBen 
verlaufen, Dazu ist der AuBendurchmesser der Lei- Winkelbereich erstrecken und zu einer sicheren Ver- 
tungsabschnitte etwas kleiner ausgelegt als die Tiefe der spannung der Schnittstelle fuhren. Zum Ausgleich von 
Nut 29. Dadurch liegen die Leitungsabschnitte ge- 25 mdglichen Deformationen der Spannkdrper kann vor- 
schutzt im Bereich der Nut und stdren das EinfOgen des gesehen werden. im Scheitelbereich der Spannkdrper, 
Einsteckteils in den Aufnahmekdrper nicht Anstelle also im Bereich des Austritts der Bohrung 45 in der 
zweier symmetrisch angeordneter Leitungsabschnitte AuBenfiache A eine Abfiachung gegenUber der exakten 
kann die Schnittstelle auch lediglich mit einem Leitungs- Kreisbogeriform vorzusehen. Beim Betatigen der 
abschnitt versehen werden, wenn ein geringer Kuhl- 30 Spannschraube zur Vcrlagerung der Spannkdrper in ih- 
und Schmiermitteldurchsatz ausreichend ist. Der Au- re Einspannstellung berilhren die Spannkdrper die In- 
Bendurchmesser der Leitungsabschmtte kann etwas nenflache des PaBzapfens zunachst mit den auBeren Be- 
grdfler gewahU werden, wenn der Kembereich 59 im reichen der Anlagefiache, dann erst mit ihreih Scheitel- 
Bereich der Leitungsabschnitte mit einer Ausnehmung bereich. Dadurch erhdhen sich die Spannkrafte in einem 
versehen ist, so daB die Wandurig der Leitungsabschnit- 35 Abstand von der Bohrung. Auch bei einer Zusanimen- 
te waiter in Richtung auf die Drehachse 7 der Schnitt- pressung der Spannkdrper werden dann in ihren Endbe- 
stelle ausgedehnt werden kann. reichen hohe Spannkrafte aufgebaut. die etwa denen im 

Aus Fig, 2 ist ersichtlich. daB die als Betatigungsein- Scheitelbereich der Sjsannkdrper. also im Bereich der 
richtung fiir die die beiden Spannkdrper 27 und 27' um- Symmetrieachse Si, entsprechen. Im ubrigen kann an- 
fassende Spannvorrichtung 25 dienende Spannschraube 40 stelle einer Abfiachung eine Ausnehmung in der AuBen- 
49 beide Spannkdrper und auch den Kembereich 59 des fiache der Spannkdrper vorgesehen werden, die im Be- 
Spanndom 23 durchdringt Die Spannschraube 49 ist. reich der Bohrung 45 angeordnet ist 
wie bereits anharid von Fig. 1 eriautert. durch eine Boh- Die durch die Spannkdrper aufgebauten Spannkrafte 

rung 53 im PaBzapfen 15 zuganglich, die in Fig. 2 ledig- kdnnen dadurch variiert werden. dafl deren Kreisbo- 
lich angedeutet ist Die Mittelachse dieser Bohrung fallt 45 genabschnitt der AuBenflache A an die jeweiligen 
zusammen mit der Mittelachse der Bohrungen in den Spannverhaltnisse angepafit wird. Der Offnungswinkel 
Spannkdrpern und mit der der Durchgangsbohrung 55 des Kreisbogens der AuBenflache A kann in einem Be- 
im Spanndom 23. Die Mittelachse 47 fallt in Fig. 2 au- reich von 60' - 180^ insbesondcre von 90" - 180*» vari- 
Berdem zusammen mit der Symmetrieachse SI. iert werden, vorzugsweise wird jedoch, um eine beson- 

Die Spannschraube 49 weist zwei Gewindeabschnitte 50 ders gute Anlage der bei der Verspannung wirkenden 
49a und 49b auf, die mit einem Innengewinde in den Fiachen sicherzustellen, ein Offnungswinkel von ca; 
Spannkdrpern 27 und 27' kanunen. Die Gewindeab- 180" gewahlt, wie er aus Fig- 2 ersichtlich ist 
schnitte 49a und 49b sind gegensinnig ausgebildet, so Es ist leutlich auch mdglich, als Betatigungseinrich- 
daB bei einer Betatigung der Spannschraube 49 die tung fdr die Spannkdrper, separate je einem Spannkdr- 
Spannkdrper diametral zueinander bewegt werden, das 55 per zugeordnete Spannschrauben zu verwenden, die 
heiflt, sich einmal von der Drehachse 7 nach auBen und dann durch entsprechende Bohrungen im PaBzapfen be- 
bei einer entgegengesetzten Drehung der Spannschrau- ziehungsweise in der Aufienwand des Aufnahmekdr- 
' be auf die Drehachse 7 zu bewegen. pcrs erreichbar sein mOssen. Eine besonders gleichnria- 

Wcnn durch eine Drehbewegung der Spannschraube Bige Verspannung und einfache Betatigung ergibt sich 
49 die Spannkdrper 27 und 27' nach auBen in ihre Ver- 60 jedoch durch das anhand der Figuren eriauterte AusfQh- 
riegelungsstellung gefahren werden, liegen auf den rungsbeispiel, das sich durch eine einzige durchgehende 
Spannkdrpern vorgesehene Spannfiachen 65 (siehe Fi- Spannschraube auszeichnet, die beide Spannkdrper er- 
gur 1 ) an der ersten Anlagefiache 23 an. Wird die Spann- f aB t 

schraube weitergedreht, wird durch die Anlage der Es wurde oben bereits ausgefuhrt, daB bei der Aus- 
Spannflachen aneinander eine Spannkraft aufgebaut, 65 wartsbewegung der Spannkdrper eine Aufweitung des 
durch die der PaBzapfen 15 in das Innere der Ausneh- PaBzapfens 15 erfolgt Die Ausweitung kann dadurch 
mung 11 im Einsteckkdrper 3 gezpgen wird. Dabei stflt- begilnstigt werden, daB die Wandung des PaBzapfens 
zen sich die Spannkdrper an der rechten Nutfianke 33 besonders dttnn ausgewahlt wird. Zusatzlich kdnnen in 
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LSngsrichtung beziehungsweise in Richtung der Dreh- 
achse 7 verlaufende Schlitze in die Wand des PaBzap- 
fens eingebracht werden, deren Breite und Tiefe — das 
heiBt, deren Ausdehnung in axialer Richtung — an die 
gewiinschte Flexibilitat des PaBzapfens anpaBbar sind. 5 
Insgesamt ergibt sich. dafl durch die Ausgestaitung der 
Schnittkrafte sehr hohe, gleichmaBig verteilte Spann- 
krafte aufbaubar sind, die zu einer exakten Verspan- 
nung der Schnittstelle fUhren, so daB einerseits die 
Wechselgenauigkeit sehr hoch ist und andererseits eine 10 
Versteifung der Schnittstelle gewahrleistet ist Dabei 
sind die zur Bet^tigung der Spannschraube aufzubrin- 
genden Kr^fte gegenOber den erreichbaren Spannkraf- 
ten sehr genng. 

15 

PatentansprQche 

1. Schnittstelle zwischen einem Aufnahmekdrper 
und einem Einsteckkdrper insbesondere zwischen 
einem Werkzeugtrager und einem den Werkzeug- 20 
trager haltenden Spannschaft einer Werkzeugma- 
schine, mit einem am Einsteckkdrper vorgesehenen 
hohlen PaBzapfen, mit einer der Aufnahme des 
PaBzapfens dienenden Ausnehmung in der Stim- 
seite des Aufnahmek6rpers und mit einer den Auf- 25 
nahmekdrper zugeordneten an der Innenflache des 
PaBzapfens eingreifenden Spannvorrichtung, da- 

. durch gekennzeichiiet, daB die Spanhvorrichtung 
(25) zwei am Aufnahmekdrper (3) angebrachte 
Spannk5rper (27, 27') aufweist, die mittels einer Be- 30 
tatigungseinrithtung (49) in zueinander entgegen- 
gesetzten Richtungen verlagerbar sind 

2. Schnittstelle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spannkdrper (27, 27') an einem in 
die Ausnehmung (11) des Aufnahmekdrper (3) und 35 
— im zusammengesetzten Zustand der Schnittstel- 
le (1) — in den PaBzapfen (15) ragenden Spanndom 
(24) angebracht sind 

3. Schnittstelle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Spannkdrper (27. 27') eine 40 
im wesehtlichen kreisbogenfdrmige AuBenfiache 
(A) aufweisisn, die sich Ober einen Kreisbogen. mit 
einem Offnungswinkel von 60*" — ISO"*, insbesonde- 
re von 90** — 180® und vorzugsweise von 180** er- 
streckt 45 

4. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 
. AnsprQche, dadurch gekennzeichnet. daB die 

Spannkdrper (27| 27') den Spanndom (24) ziimin- 
dest bereichsweise umgreifen. 

5. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 50 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet. daB die Au- 
Benflache (A) im Bereich des Scheitels der Spann- 
kdrper (27, 27') eine Abflachung oder Ausnehmung 
aufweist. so daB die zu dem Scheitel in einem Ab- 
stand angeordneten Bereiche der AuBenfiache 55 
beim Verspannen der Spannkdrper die Innenflache 
(19) des PaBzapfens (15) vor dem Scheitel der 
Spannkdrper berflhren. 

6. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 
Anspniche^ dadurch gekennzeichnet, daB die go 
Spannkdrper (27, 27') gleich und vorzugsweise in 
sich symmetrisch ausgebildet sind 

7. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannkdrper (27, 27') in einer in die AuBenfiache es 
(31) des Spanndoms (24) eingebrachten, diesen ra- 
dial zumindest bereichsweise umlaufenden Nut (29) 
angeordnet sind. 
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8. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Beta- 
tigungseinrichtung als jeweils einem Spannkdrper 
(27. 27') zugeordnete Spannschraube ausgebildet 

ist 

9. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Beta- 
tigungseinrichtung als eine Spannschraube (49) 
ausgebildet ist, die in einer den Spanndom (23) ra- 
dial durchdringenden Durchgangsbohrung (55) 
veriauft und mit je einem Gewindeabschnitt (49a, 
49b) mit einem Innengewinde in den Spannkdrpern 
(27, 27') zusafnmenwirkt, wobei die Gewinde der 
beiden Gewindeabschnitte (49a. 49b) gegensihnig 
verlaufen. 

10. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche. gekennzeichnet durch eine durchge- 
hende Kfihl und Schmiermittelzufuhr, die den Auf- 
nahmekdrper (3) und den Einsteckkdrper (5) idurch- 
dringende Kanalabschnitte und mihdestens einen 
die Spannvorrichtung (25) QberbrQckenden Lei- 
tungsabschnitt (57) aufweist 

11. Schnittstelle nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Leitungsabschnitt (57) ein 
zwischen den Spannkdrpern (27. 27') gefOhrtes 
Rohr umfaBt 

12. Schnittstelle nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannkdrper (27, 27') halbkreisfdrmig gebogen 
sind und mindestens auf einer Seite an ihren einan- 
der zugewandten Stirnseiten (61) mit Ausneh- 
mungsbereichen (63) versehen sind, die der Aufnah- 
me des Leitung5abschnitts.(57) dienen. 
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